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® Stern- oder Scheibensiebanordnung, umfassend mehrere Siebscheibenwellen 
® Die Erfindung betrifft eine Stern- oder Scheibensieban- 
ordnung, umfassend Siebscheibenwellen mit auf der 

Welle uber Distanzhulsen beabstandete, befestigbare 

Werkzeug- und Abschlufcscheiben, wobei die Siebschei- 
benwellen in einem Siebbettrahmen auswechselbar fi- 

xiert sind und die Wellen Mittel zum Rotationsantrieb auf- 

weisen. Die zwischen den Werkzeug- und AbschluSschei- 

ben angeordneten Distanzhulsen oder Distanzbuchsen 

weisen eine doppelte Kegelstumpf- oder eine im wesent- 

lichen parabelformige Rotationsflache auf, wobei die sich 

gegeniiberiiegenden Deckflachen der Kegelstumpfe oder 

der Scheitel der Parabel, bezogen auf die Hulsenlange, 

symmetrisch verlaufen. Erfindungsgemafc sind die Werk- 

zeugscheiben als Vielecke mit einigen zuruckgesetzten 

Ecken ausgefuhrt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Stern- oder Scheiben- 
siebanordnung, umfassend mehrere Siebscheibenwellen mit 
auf der Welle uber Distanzhulsen beabstandete, befestigbare 
Werkzeug- und AbschluBscheiben, wobei die Siebscheiben- 
wellen in einem Siebbettrahmen auswechselbar fixiert sind 
und die Wellen Mittel zum Rotationsantrieb aufweisen, ge- 
maB Oberbegriff des Patentanspruches 1 als Zusatz zur Pa- 
tentanmeldung 199 52 005.4. 

[0002] Stem- oder Scheibensiebanordnungen, umfassend 
mehrere Siebscheibenwellen mit auf einer Welle entspre- 
chend beabstandete und dort befestigte Werkzeug- und Ab- 
schluBscheiben, z. B. zur Mulltrennung sind bekannt. 
[0003] Mit solchen Scheibensiebanordnungen ist es ge- 
lungen, die bei Trommelsiebeinrichtungen vorhandene ge- 
ringe Durchsatzleistung zu erhohen und daruber hinaus die 
Sortierqualitat zu verbessern. 

[0004] Beispielsweise offenbart die DE 198 25 340A1 
eine Scheibensiebanordnung der oben genannten Art. Es hat 
sich jedoch gezeigt, daB bei solchen Scheibensieben insbe- 
sondere faserartiges Material zu einer Zusetzung der Schei- 
benzwischenraume aufgrund eines Umwickelns mit fester 
Ha'ftung fuhrt, so daB die Einsatzzeit der Arilage beeintrach- 
tigt wird und ein aufwendiges Reinigen des Scheibensiebes 
gegeben ist. 

[0005] Aus diesem Grunde wurde gemaB 
DE 198 25 340 A 1 vorgeschlagen, eine permanent wir- 
kende Siebscheiben- und Wellensauberungseinrichtung vor- 
zusehen, wobei die Sauberungseinheit in die Scheibenein- 
heit hineinragt. Konkret besteht die Sauberungseinheit aus 
einem Reinigungskamm, der verschiedene Kammmesser 
tragt. Der Reinigungskamm verfugt iiber Justiermoglichkei- 
ten-, um vorgesehene Schneiden unter entsprechendem 
. Schneidenanstellwinkel mit dem die Zwischenraume zuset- 
zenden Material in Kontakt zu bringen, um dieses von der 
Welle zu entfernen. 

[0006] Bei einer solchen Losung bestehen Probleme je- 
doch dann, wenn z. B. fasrige-folienartige Bestandteile in 
die Einrichtung gelangen, die bereits nach wenigen Umdre- 
hungen der Siebscheibenwellen auBerordentlich fest an den 
Distanzhulsen oder der Welle selbst haften, mit der Folge ei- 
nes nahezu unmoglichen Abtrennens durch die Sauberungs- 
einrichtung. AuBerdem kann festsitzendes und festhaftendes 
Material zu einem Blockieren der gesamten Anlage, Ab- 
scheren der Messer des Reinigungsrechens beim Unterfah- 
ren der bewickelten Wellen bzw. Bruch der sich durchbie- 
gendenden bewickelten Wellen, Sprengen der Lagerschalen 
u. s. w. fuhren, wiederum mit der Folge unerwunschter Pro- 
duktionsunterbrechungen. 

[0007] Aus dem Vorgenannten ist es daher Aufgabe der 
Erfindung, eine Stern- oder Scheibensiebanordnung, umfas- 
send mehrere Siebscheibenwellen mit auf der Welle uber 
Distanzhulsen beabstandete, befestigbare Werkzeug- und 
AbschluBscheiben anzugeben, wobei die Anordnung selbst 
so zu gestalten ist, daB von vomherein ein unerwiinschtes 
Umwickeln mit fasrigen und/oder folienartigen oder sonsti- 
gen Materialien verhindert wird. Weiterhin soli die Mog- 
lichkeit geschaffen werden, nichtzu vermeidende Umwick- 
lungen auf ein MindestmaB zu reduzieren und diese auf ein 
definiertes Gebiet zu beschranken, so daB dort konzentriert 
Krafte zum Abtrennen oder Abscheren der unerwunscbten 
Umwicklungen wahrend des Betriebes der Anlage aufge- 
bracht werden konnen. 

[0008] Die Losung der Aufgabe der Erfindung erfolgt mit 
einem Gegenstand gemaB den Merkmalen des Patentanspru- 
ches 1, wobei die Unteranspriiche mindestens zweckmaBige 
Ausgestaltungen und Weiterbildungen umfassen. 
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[0009] Demnach werden die Distanzhulsen zur beabstan- 
deten Anordnung der Werkzeug- und AbschluBscheiben ei- 
ner speziellen Formgebung unterworfen, indem bevorzugt 
doppelt konische bzw. doppelt kegelstumpfformige Hiilsen 
5 zum Einsatz kommen. Weiterhin besteht die Moglichkeit, 
die Distanzhulsen mit einer im wesentlichen parabelformi- 
gen Rotations fl ache zu versehen. Bevorzugt verlaufen die 
sich gegenuberliegenden Deckflachen der Kegelstumpfe 
oder der Scheitel der Parabel bezogen auf die Hulsenlange 

10 symmetrisch. 

[0010] Durch den konischen oder parabclformigcn Ver- 
lauf der Distanzhulsen oder -buchsen wird ein unerwiinsch- 
tes Anhaften von fasrigen, folienartigen oder dergleichen 
Materialien bei der Trennung bzw. beim Siebvorgang unter- 

15 bunden bzw. auf ein MindestmaB reduziert, so daB ein Rei- 
nigen einer mit einer solchen Siebanordnung versehenen 
Anlage nur in groBeren Zeitabstanden erfolgen muB, so daB 
die Produktivitat insgesamt steigt. 

[0011] ErfindungsgemaB sind die Werkzeugscheiben als 
20 Vielecke ausgebildet, wobei ausgehend von einer gedachten 
Kreisumhullungslinie mindestens eine der Ecken des Mel- 
ee ks um einen definierten Betrag bzw. Ab stand zuruckge- 
setzt ausgefiihrt ist. Im Gegensatz zu rein symmetrisch oder 
kreisformig ausgebildeten Scheiben gelingt es, mit den er- 
25 findungsgemaBen Werkzeugscheiben Schlagkrafte auf ein 
aufgewickeltes Material im Bereich der Kegelstumpfe auf- 
zubringen, so daB dieses aufgewickelte Material zerstorend 
entfemt wird. 

[0012] Die 'Vielecke besitzen eine Eckenzahl n mit n = 4 
30 bis 12, vorzugsweise 8 bis 10. ErfindungsgemaB ist jede 
zweite, dritte, vierte oder (n - l)te Ecke zuriickgesetzt. 
[0013] Der Ruckversatz betragt ausgehend von der Kreis- 
umhullungslinie 1 mm bis 10 mm, vorzugsweise 3 mm bis 
5 mm, und richtet sich nach dem jeweiligen Anwendungs- 
35 fall. 

[0014] Ein vom Schwer- oder Mittelpunkt der Scheibe 
ausgehendes Eckensegment nimmt einen Winkelbereich 
von etwa 30° bis 60° ein. 

[0015] Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist zwischen 
40 den sich gegenuberliegenden Deckflachen der Kegel- 
stumpfe ein im wesentlichen konzentrisch zur Welle verlau- 
fender Ubergangsbereich vorgesehen. In diese "Obergangs- 
bereiche hinein erstreckt sich die Menge der Werkzeug- 
scheiben benachbarter Wellen. Das durch die Konusform 
45 bedingte wickelfahige Material orientiert sich immer in 
Richtung Ubergangsbereich und wird dort von den gegen- 
uberliegenden Vieleckscheiben der Nachbarwellen ergriffen 
und zerkleinert. 

[0016] Die Distanzhulsen oder -buchsen konnen einstiik- 
50 kig aus einem entsprechenden Rohrmaterial durch iibliche 
Bearbeitung gefertigt werden. 

[0017] Andererseits konnen die Distanzhulsen oder - 
buchsen aus zwei gegeneinander auf der Welle verpressten, 
konischen Teilen bestehen. 

55 [0018] Fur den Fall, daB zusatzlich kainrnformige Reini- 
gungsschneidmesser fur die Scheibensiebanordnung vorge- 
sehen sind, ist eine Formgebung der Messer, die dem Langs- 
schnitt der Hulse bzw. der Buchse angepaBt ist, bevorzugt. 
Weiterhin konnen zwischen den Scheiben vorgesehene Wel- 

60 lenabschnitte die erfindungsgemaBe Form besitzen, wobei 
die Scheiben jeweils als Halbschalen mit der Welle bevor- 
zugt verschweiBt sind. 

[0019] Bei einer Ausfuhrungsform liegt der Grundfla- 
chenradius zum Deckflachenradius der Kegelstumpfe in ei- 
65 nem Verhaltnis von 1 : 0,5 bis 1 : 0,9, bevorzugt im Verhalt- 
nis von 1 : 0,7 bis 1 : 0,8. Der Deckflachenradius selbst 
hangt vom Trennabstand der Siebscheiben ab, so daB oben 
genannte Relationen beziiglich der Erfindung nicht ein- 
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schrankend auszulegen sind. 

[0020] Alles in allem gelingt es mit der vorliegenden Er- 
findung, bekannte Stern- oder Scheibensiebanordnungen so 
zu vcrbcssern, daB ein unerwunschtes Anhaften von fasrigen 
oder folienahigen Trennmaterialien auf oder an den rotie- 5 
renden Wellen weitestgehend verhindert und reduziert wird, 
so daB sich der Einsatzzeitraum solcher Trennanlagen er- 
hoht und in gleichem MaBe der Wartungsaufwand reduziert 
ist. 

[0021] Die Erfindung soil nachstehend anhand eines Aus- . 10 
fuhrungsbeispieles sowie unter Zuhilfenahme von Figuren 
naher erlautert werden. 
[0022] Hierbei zeigen: 

[0023] Fig. 1 eine Schnittdarslellung von Siebscheiben- 
wellen mit Distanzhiilsen; 15 
[0024] Fig. 2 eine beispielhafte Ausruhrungsform einer 
doppelt konischen Distanzhulse oder -buchse; und 
[0025] Fig. 3 eine Vorder- und Seitenansicht einer Viel- 
eck-Werkzeugscheibe mit fiinf zuriickgesetzten Ecken. 
[0026] Die Siebscheibenwelle 1 nach Fig. 1 nimmt eine 20 
Vielzahl von Werkzeugscheiben 2 sowie mindestens eine 
randseitig vorgesehene AbschluBscheibe 3 auf. Zwischen 
den einzelnen Scheiben befinden sich Distanzhiilsen oder - 
buchsen 4 in doppelter Kegelstumpf- bzw. doppelter Konus- 
form. Auch konnen die Scheiben selbst entsprechend ge- 25 
formte Abschnitte aufweisen, so daB keine separaten Hulsen 
erforderlich sind. 

[0027] Uber eine Pressbuchse 5 und einen Druckring 6 so- 
wie in Verbindung mit der Druckscheibe 8 werden die ein- 
zelnen Werkzeugscheiben 2 bzw. die AbschluBscheibe 3 30 
liber die Buchsen 4 auf der Welle 1 verpress* und Ibsbar ge- 
halten. 

[0028] Die Stehlager 7 und 10 dienen der Aufnahme der 
Welle und der Befestigung in einem nicht gezeigten Sieb- 
bettrahmen. 35 
[0029] Zum Befestigen und Verpressen sei noch auf die 
mit der Druckscheibe 8 zusammenwirkende Sechskant- 
schraube 9 aufmerksam gemacht. 

[0030] Ein Doppelkettenrad 11, welches uber eine PaBfe- 
der 12 und Schraube 14 mit Scheibe 13 an der Welle 1 befe- 40 
stigt ist, kann die Welle in die gewiinschte Rotationsbewe- 
gung versetzen. Die Anzahi' ttef' Werkzeugscheiben 2 wird 
'entsprechend der Lange der Welle 1 bzw. der konkreten 
^Jcheibensiebanordnung und der Trennaufgabe gewahlt. 
[0031] Die nicht maBstabliche Darstellung gemaB Fig. 2 45 
zeigt einen Langsschnitt durch eine Distanzhulse oder Di- 
stanzbuchse mit doppelter Kegelstumpf- oder doppelter Ko- 
nusform. 

[0032] Beim gezeigten Beispiel nach Fig. 2 ist die Buchse 
oder Htilse einstiickig aus einem Rohrmaterial gefertigt, wo- 50 
bei auch der Obergangsbereich 15 zwischen den gegeniiber- 
liegenden Deckflachen der Kegelstiimpfe 16 und 17 zu er- 
kennen isL 

[0033] Die Langenabmessungen der Buchse 4 sind mit 
entsprechend hoher Prazision einzuhalten, damit bei der An- 55 
einanderreihung der einzelnen Buchsen 4 auf der Welle 1 
gemaB Fig. 1 keine unerwiinschte Fehleraddition mit ent- 
sprechenden Langenungenauigkeiten die Folge sind. 
[0034] Es besteht altemativ die Moglichkeit, die Buchse 1 
zweiteilig auszufuhren, wobei diese dann mit aneinander- 60 
stoBenden Deckflachen befestigt werden. 
[0035] Figtirlich ist eine Buchse 4 in Form doppelter Ke- 
gelstumpfkorper gezeigt, jedoch besteht auch die Moglich- 
keit der Gestaltung als parabelfbrmige Rotationsflache mit 
ahnlichen Vorteilen hinsichtlich des Verminderns eines un- 65 
erwunschten Anhaftens von faserartigen Materialien beim 
Betrieb des Scheibensiebes. 

[0036] In die Scheiben anordnung umfassend mehrere 
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Siebscheibenwellen konnen zusatzlich kamniformige Reini- 
gungsschneidmesser hineinbewegt werden, wobei die Mes- 
ser bevorzugt eine dem Langsschnitt der Hulse oder Buchse 
angepaBte Kontur bzw. Formgebung besitzen. 
[0037] Der Grundflachenradius zum Deckflachenradius 
der Kegelstiimpfe steht bei einem Ausfuhrungsbeispiel im 
Verhaltnis von 1 zu im wesentlichen 0,7, wobei grundsatz- 
lich Verhaltnisse im Bereich von 1 : 0,5 bis 1 : 0,9 realisier- 
bar und diese je nach Trennabstand der Siebscheiben gege- 
benenfalls anpaBbar sind. 

[0038] Fig. 3 zeigt eine Vorder- sowie eine Seitenansicht 
einer Vieleck-Werkzeugscheibe 21. 

[0039] Ausgehend von einer Kreisumhullungslinie 22 
sind Ecken 23 um einen definierten Betrag von 1 mm bis 
10 mm, vorzugsweise 3 mm bis 5 mm, zuriickgesetzt ausge- 
fuhrt Die Vieleck-Werkzeugscheibe 21 besitzt eine Ecken- 
zahl n mit n = 4 bis 12, vorzugsweise 8 bis 10. 
[0040] Jede zweite, dritte, vierte oder (n - l)te Ecke kann 
zuriickgesetzt sein. Ein vom Schwer- oder Mittelpunkt aus- 
gehend betrachtetes Eckensegment nimmt einen Winkelbe- 
reich von 30° bis 60° ein. 

[0041] Der besondere Vorteil der Vieleck-Werkzeug- 
scheibe in unsymmetrischer Form, d. h. mit zuriickgesetzten 
Ecken, liegt darin, daB auch hartnackige Aufwicklungen be- 
seitigt werden konnen, ohne daB sich die Scheiben in die 
Aufwicklung selbst einschneiden. Mit der speziellen Viel- 
eck-Werkzeugscheibe, wie in Fig* 3 dargestellt, deren groB- 
ter Durchmesser nahezu in die Kehle der gegeniiberliegen- 
den Buchse oder Hulse 4 (Fig. 1) hineinreicht, ergeben sich 
Schlagkrafte aufgrund der unterschiedlichen Umfangsge- 
schwindigkeit der Wellen und Scheiben, so daB das aufge- 
wickelte Material zerstort und damit entfemt werden kann. 

Bezugszeichenliste 

1 Welle . 

2 Werkzeugscheibe 

3 AbschluBscheibe 

4 Buchse oder Hulse 

5 PreBbuchse 

6 Druckring 

7 Stehlager 

8 Druckscheibe 

9 Sechskantscheibe 

10 Stehlager 

11 Doppelkettenrad 

12 PaBfeder 

13 Scheibe 

14 Schraube 

15 Obergangsbereich 
16; 17 Kegelstumpf 

21 Vieleck-Werkzeugscheibe 

22 Kreisumhullungslinie 

23 zuriickgesetzte Ecken 

Patentanspriiche 

1. Stern- oder Scheibensiebanordnung, umfassend 
mehrere Siebscheibenwellen mit auf der Welle beab- 
standete, befestigbare Werkzeug- und/oder AbschluB- 
scheiben, wobei die Siebscheibenwellen in einem Sieb- 
bettrarimen auswechselbar fixiert sind, die Wellen Mit- 
tel zum Rotationsantrieb aufweisen und zwischen den 
Werkzeug- und/oder AbschluBscheiben- Abstandsele- 
mente angeordnet sind, weiterhin die zwischen den 
Werkzeug- und/oder AbschluBscheiben befindlichen 
Abstandselemente eine doppelte Kegelstumpflform 
oder eine im wesentlichen parabelfbrmige Rotations- 
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flache aufweisen, wobei die sich gegeniiberliegenden 
Deckflachen der Kegelstumpfe oder der Scheitel der 
Parabel bezogen auf die Hulsenlange symmetrisch ver- 
laufen oder die Wellenabschnitte zwischen den Schei- 
ben die obige Form aufweisen und derartige Abstands- 5 
elemente biiden, weiterhin die Abstandselemente mit 
den Werkzeugscheiben so auf den Wellen positioniert 
sind, daB sich die Scheiben benachbarter Wellen je- 
weils in den Bereich des kleinsten Durchrnessers ge- 
genubertiegender Abstandselemente hineinerstrecken, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Werkzeugscheiben 
i Vielecke sind, wobei ausgehend von einer gedachten 
KreisurnhUUungslinie rnindestens eine der Ecken des 
Vielecks zuruckgesetzt ausgefuhrt ist. 

2. Stern- oder Scheibensiebanordnung nach Anspruch 15 

1, dadurch gekennzeichnet, daB das Vieleck eine Ek- 
kenzahl n mit n = 4 bis 12, vorzugsweise 8 bis 10, be- 
sitzt 

3. Stern- oder Scheibensiebanordnung nach Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB jede zweite, dritte, 20 
vierte oder (n - l)te Ecke zuruckgesetzt ist. 

4. Stern- oder Scheibensiebanordnung nach einem der 
vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Riickversatz ausgehend von der Kreisum- 
hiillungslinie im Bereich zwischen 1 mm bis 10 mm, 25 
vorzugsweise 3 mm bis 5 mm liegt. 

5. Stern- oder Scheibensiebanordnung nach einem der 
" vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein vom Schwer- oder Mittelpunkt der Scheibe 
ausgehendes Eckensegment einen Winkelbereich von 30 
30° bis 60° einnimmt. 
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